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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีรองพ้ืนสำหรับงานไม

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะสีผสมเสร็จท่ีเปนสีขาวและสีผสมขาว ใชเปนสีรองพื้น

หรอืใชเปนสชีัน้ลาง (undercoat or intermediate coat) สำหรบังานไม

 2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 สรีองพืน้  หมายถงึ  สทีีใ่ชเคลือบเปนช้ันแรกบนพ้ืนผิวท่ียงัไมเคยเคลือบสมีากอน  การเคลือบสรีองพืน้อาจ

เคลือบมากกวา 1 คร้ังกไ็ด เพือ่ใหไดความหนาตามท่ีกำหนด

2.2 สชีัน้ลาง หมายถงึ  สทีีใ่ชเคลือบระหวางสรีองพ้ืนกับสทีบัหนา

3. สวนประกอบ
3.1 ผงสี ใหใชผงสีหรอืผงสผีสมตัวผสมเพิม่ (extender) ทีเ่หมาะสมและไมเปนพษิ

3.2 สิ่งนำสี (vehicle) ประกอบดวย สารยึดท่ีผูทำเลือกใชตามความเหมาะสม และตัวทำละลายเปนไวตสปริต

หรอืตวัทำละลายอืน่ท่ีเหมาะสม
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4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1

ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1)

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ผงสี รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา 45 มอก.285 เลม 34

2 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา 65 มอก.285 เลม 6

3 ผงหยาบและฝาท่ีคางบนแรง ขนาด 45 ไมโครเมตร

รอยละโดยน้ําหนักของผงสี ไมเกิน 1 มอก.285 เลม 41

4 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 50 มอก.285 เลม 8

5 ความขนเหลว หนวยเครบส 79 ถึง 90 มอก.285 เลม 14

6 ระยะเวลาการแหง ชั่วโมง ไมเกิน ขอ 8.2

    - แหงท่ีผิว 6

    - แหงแข็ง 16

7 การสะทอนแสงที่มุม 45 องศา ไมนอยกวา 86 ASTM E 1347

8 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา 92 ขอ 8.3

9 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมต่ํากวา 25 มอก.285 เลม 29

10 ตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 27

11 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 28

12 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 ISO 3856-4

13 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยนํ้าหนัก 0.1 ISO 3856-5

ของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน
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4.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุคร้ังแรก ตองไมมีฝาสีลอยอยูที่ผิวหนา ไมนอนกนมากเกินไป คนใหเปน

เน้ือเดยีวกันไดงาย ไมรวมตัวกันเปนกอน ไมนอนกนแข็ง และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

4.2.2 สมบัตใินการทาดวยแปรง

ตองทาไดงาย  เรียบ  เมื่อแหงฟลมสีตองเรียบ ไมไหลยอยหรือยน อาจมีรอยแปรงไดเล็กนอย

และสทีีเ่คลือบทบัตองไมดงึหรอืมวนสีทีเ่คลอืบไวเดิม

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

4.2.3 สมบตัใินการพน

ตองพนไดสะดวกอยางตอเนื่องโดยไมเกิดการอุดตันของหัวพน ฟลมสีที่แหงแลวตองเรียบสม่ำเสมอ

ไมเปนเม็ด ไมมฝีนุ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

4.2.4 ความทนการดัดโคง

ฟลมสตีองไมแตกราว กะเทาะ หรอืลอนเปนแผน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

4.2.5 ความติดแนน

ฟลมสตีองไมหลดุติดแถบกาวเกนิ 1.6 มลิลเิมตร จากแตละดานของเสนท่ีกรดีไว

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

4.2.6 สมบัตใินการปองกนัการซมึ (sealing property)

ฟลมสทีีแ่หงแลวตองเรยีบสม่ำเสมอ ปราศจากรแูละหลมุ (suction  spot)  ไมมนัเปนแหงๆ (flash)

ไมเลอืน (fuzz) และเม่ือเคลือบทับดวยสีอมิลิชนัใชงานท่ัวไปและสเีคลือบเงาตามลำดับแลว  ฟลมสทีบัหนา

ตองเรยีบสม่ำเสมอ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.8

4.2.7 ความทนน้ำ

ฟลมสตีองไมราว พอง ยน แตก หลดุลอน และเมือ่ต้ังทิง้ไวเปนเวลา 2 ชัว่โมง การเปลีย่นสจีะแตกตาง

จากเดมิไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั 4

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.9

4.2.8 การเกดิฝาสี

ตองไมเกดิฝาสลีอยอยทูีผิ่วหนา

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 31 โดยต้ังทิง้ไวเปนเวลา 24 ชัว่โมง

4.2.9 เสถียรภาพตอการเกบ็

ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปน้ี
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4.2.9.1 ในภาวะปกติ

หลงัจากตัง้ทิง้ไวในภาชนะบรรจทุีไ่มเคยเปดมากอน  ในทีแ่หง อณุหภมู ิ(30 ± 5) องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 6 เดือน นับจากเดือนท่ีทำ สีรองพ้ืนสำหรับงานไมตองไมเปนฝาสี ไมเปนวุนเหนียว

ไมนอนกนแข็งหรอืขนแข็ง และคนใหกระจายเพือ่นำไปใชงานไดงาย

4.2.9.2 โดยวธิเีรงภาวะ

หลงัจากอบทีอ่ณุหภมู ิ (50 ± 1) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 336 ชัว่โมง สรีองพืน้สำหรบังานไม

ตองไมเกิดฝาสี เปนวุนเหนียว นอนกนแข็ง ขนแข็ง หรือเปนเม็ด ถามีผงสีที่รวมตัวกันเปนกอน

ตองคนใหกระจายไดงาย และยงัคงมสีมบตัใินการทาดวยแปรงตามขอ 4.2.2

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ขอ 8.10

                      5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสรีองพืน้สำหรบังานไมในภาชนะบรรจุทีส่ะอาด แหง และปดไดสนิท

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหขนาดบรรจุของสีรองพื้นสำหรับงานไมในแตละภาชนะบรรจุเปน 1 ลิตร

4 ลติร หรอื 20 ลติร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจสุรีองพืน้สำหรบังานไมทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลิตร

(3) เดือน ป ทีท่ำ

(4) รหสัรนุทีท่ำ

(5) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(6) คำเตอืนเกีย่วกับอนัตรายทีอ่าจเกดิข้ึน เชน ตดิไฟงาย มสีารเปนพษิ หามรบัประทาน ระวงัเขาตา เกบ็ให

พนมือเดก็

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรยีมตัวอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4
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8.2 การทดสอบระยะเวลาเม่ือแหง

เคลือบสีรองพื้นสำหรับงานไมตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ

50 ไมโครเมตร แลวทดสอบระยะเวลาการแหงท่ีผิวและการแหงแข็ง ตาม มอก.285 เลม 9 และเลม 10

8.3 การทดสอบกำลงัซอนแสง

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 16 โดยความหนาของฟลมเม่ือแหงตองไมเกนิ 40 ไมโครเมตร

8.4 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรง

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 24 โดยใชแผนไมอดัสกั ขนาด 600 มลิลเิมตร × 600 มลิลเิมตร เปนแผนทดสอบ

และทิง้ไวเปนเวลา 24 ชัว่โมง กอนทาสชีัน้ท่ีสองทบั

8.5 การทดสอบสมบัตใินการพน

ใหปฏิบัติตามมอก.285 เลม 24 โดยเจือจางสีรองพื้นสำหรับงานไมตัวอยางตามคำแนะนำของผูทำ

แลวพนบนแผนไมใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหง 25 ไมโครเมตร ถงึ 30 ไมโครเมตร

8.6 การทดสอบความทนการดัดโคง

เคลอืบสรีองพืน้สำหรบังานไมตวัอยางบนแผนเหลก็เคลอืบดีบกุ ซึง่ทำความสะอาดดวยตัวทำละลายแลวใหได

ความหนาของฟลมสเีมือ่แหง (25 ± 2) ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 7 วัน นำไปดดัโคง

ตาม มอก.285 เลม 19 โดยใชแมนเดรล (mandrel) ขนาดเสนผานศนูยกลาง 6 มลิลเิมตร ตรวจดูฟลมสบีรเิวณ

ทีด่ดัโคง โดยใชแวนขยายทีม่กีำลงัขยาย 5 เทา

8.7 การทดสอบความติดแนน

เตรยีมแผนทดสอบตามขอ 8.6 แลวทดสอบความตดิแนนโดยวิธใีชแถบกาว ตาม ASTM D 3359-Test

Method A

8.8 การทดสอบสมบัตใินการปองกนัการซึม

เตรียมแผนไมยางสำหรับทดสอบ 2 แผน ขนาด 125 มิลลิเมตร × 350 มิลลิเมตร ใชแปรงเคลือบ

สรีองพ้ืนสำหรบังานไมตวัอยาง ใหเรยีบสม่ำเสมอบนแผนไมทัง้ 2 ดวยอัตราประมาณ 11 ตารางเมตรตอลติร

ทิ้งไวใหแหงที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 48 ชั่วโมง ตรวจพินิจฟลมสี แลวใชแปรงทาสีอิมัลชันใชงานทั่วไป

เฉดสีขาวตาม มอก.272 ทับบนฟลมสีตัวอยางบนแผนทดสอบแผนหนึ่ง และทาสีเคลือบเงาเฉดสีออน

ตาม มอก.327 ทับบนฟลมสี ตัวอยางบนแผนทดสอบอีกแผนหน่ึงดวยอัตราเดียวกับที่กำหนดขางตน

ทิง้ไวใหแหง แลวตรวจพินิจฟลมสบีนแผนทดสอบท้ัง 2 แผน

8.9 การทดสอบความทนน้ำ

เคลือบสีรองพื้นสำหรับงานไมตัวอยางบนแผนเหล็กดวยอัตรา 11 ตารางเมตรตอลิตร ตั้งทิ้งไวใหแหงที่

อณุหภมูหิองเปนเวลา 72 ชัว่โมง แลวทดสอบตาม  มอก.285 เลม 22 โดยแชแผนทดสอบลกึ 50 มลิลเิมตร

ในน้ำกลัน่ท่ีอณุหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 18 ชัว่โมง นำขึน้จากน้ำแลวตรวจสอบทันทีตามขอ 4.2.7

ตัง้ท้ิงไวเปนเวลา 2 ชัว่โมง แลวตรวจสอบอีกคร้ังหนึง่

8.10 การทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็

ใหปฏบิตัติาม  มอก.285 เลม 12  โดยเลือกทดสอบในภาวะปกติหรอืโดยวิธเีรงภาวะ ในกรณีทีผ่ลทดสอบ

โดยวธิเีรงภาวะไมเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด ใหถอืผลทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสนิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ สรีองพืน้สำหรบังานไมทีม่สีวนประกอบเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธเีดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสรีองพืน้สำหรบังานไมรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสรีองพืน้สำหรบังานไมรนุน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางสีรองพ้ืนสำหรับงานไมตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีรองพื้น

สำหรบังานไมรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน       90   2 0

         91 ถึง     150   8 1

       151 ถึง     500 13 2

       501 ถึง  1 200 20 3

            เกิน  1 200 32 5


